Overfladebehandling

Tree, metal, auto og industri




Denne vejledning er udgivet af BFA Industri, der er industriens parters fora for samarbejde om
initiativer til forbedring af virksomhedernes arbejdsmiljpindsats. Indholdet er et udtryk for parternes
feelles holdning til emnet.

Dette er en generel vejledning. Der kan derfor veere forhold i jeres virksomhed, som ggr, at I
som virksomhed bgr kontakte en autoriseret arbejdsmiljgradgiver. Arbejdstilsynet har haft BFA-
vejledningen til gennemsyn og finder, at det indhold, herunder tekst og billeder, der knytter sig
til arbejdsmiljpforhold, opfylder de krav, der fplger af arbejdsmiljplovgivningen. Arbejdstilsynet
har alene vurderet vejledningen, som den foreligger, og g¢r opmeerksom pa, at der kan veere
arbejdsmiljpproblemstillinger og arbejdsmiljpkrav, der ikke er behandlet i vejledningen.

Arbejdstilsynet har gennemgaet vejledningen i overensstemmelse med regler og praksis pr. november
2023. Denne og andre publikationer, som omhandler et godt og sikkert arbejdsmiljg, findes i
elektronisk form pa BFA Industris hjemmeside: www.bfa-i.dk.

Materialerne fra BFA Industri kan ogsa fas ved henvendelse til egne organisationer.

Vejledningen er udarbejdet i samarbejde med Joblife a/s for BFA Industri.
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Indledning

Malgruppen for vejledningen er medlemmer af
arbejdsmiljporganisationen (AMO) i primaert smé og
mellemstore virksomheder, der arbejder med overfla-
debehandling af forskellige emner.

Vejledningen er relevant for overfladebehandling -
bade som led i en fremstillingsproces og i forbindelse
med reparations- og vedligeholdelsesarbejde. Den
kan bruges bade af virksomheder, der har overfla-
debehandling som den primeere arbejdsopgave og af
virksomheder, hvor overfladebehandlingen udggr en
mindre del af det samlede arbejde.

Desuden gar vejledningen pa tveers af brancher. Den
indeholder bade information og vejledning til virk-
somheder, der fx autolakerer eller beskytter kgretgjer
mod rust, og til virksomheder der p& anden vis over-
fladebehandler emner af metal, trze eller plast samt
korrisionsbeskytter og brandmaler.

Vejledningen kan naturligvis laeses i sin helhed, men
vil i mange sammenhange veere mere anvendelig
som opslagsverk.

Den fprste del (s. 5-16) bestar af viden, veerktgjer og
gode rad om generelle arbejdsmiljpforanstaltninger
ved overfladebehandling.

Mens den anden del (s. 17-24) gennemgar de sarlige
forhold, der er relevante for udvalgte brancher og
arbejdsprocesser.

I slutningen af vejledningen findes et tjekskema, der
kan bruges pa tveers af alle brancher.



Del 1: Tveergaende arbejdsmiljeforhold

Overskriften overfladebehandling daekker over flere
delprocesser:

Forbehandling (fx slibning)
Pafpring/applikation
Heerdning

Efterbehandling

Selvom overfladebehandling foregar i forskellige
brancher og med vidt forskellige produkter og meto-
der, er der, nar det kommer til arbejdsmiljget, flere
forhold, der gar pa tveers.

Vigtigste fokus for denne vejledning er det kemiske
arbejdsmiljp og de dertilhgrende regler og foranstalt-
ninger til adskillelse af farlige produkter og processer
fra andet arbejde samt beskyttelse af medarbejderne
under arbejdet med overfladebehandling.

P4 faste arbejdspladser handler adskillelsen af over-
fladebehandlingen fra andre arbejdsprocesser i hej
grad om at fa indrettet bygninger og lokaler korrekt.
overfladebehandling skal forega i anlaeg som sprgj-
tekabiner - herunder kombi-kabiner, sprojtebokse og
lukkede anlaeg.

Arbejde med produkter pa emner, som pa grund

af veegt, form eller stgrrelse ikke kan placeres i en
sprojteboks, sprgjtekabine eller i et lukket anlaeg kan
forega indendgrs i haller eller udenfor. Arbejde pa

skibe, skibselementer og store konstruktioner foregar
pa veerfter.

overfladebehandling kan bade forega fuldautomatisk
og /eller ved manuelle handteringer.

Uanset arbejdsstedet skal arbejdet planlaegges, sa den
ansatte ikke udseettes for sundhedsskadelige belast-
ninger.

Virksomhedens arbejdsmiljporganisation skal inddra-
ges i planleegningen og indretningen af faste arbejds-
steder.

Luftforurening skal holdes lavest muligt. Dette gaelder
bade pa arbejdsstedet og for det ydre miljp ved afkast
til det fri. Det kreaever effektive foranstaltninger og ofte
bade procesventilation og almindelig rumventilation.
Arbejdsgiveren har ansvaret for, at ventilationen op-
fylder kravene. Det betyder, at der skal fgres kontrol
med anlaeggets kapacitet, og at anlaegget skal efterses
minimum en gang arligt eller oftere efter leverandg-
rens anvisninger. Arbejdslokaler skal tilfgres tilstraek-
keligt frisk luft uden at der opstar traekgener.

Procesventilation kan ogsa veere ngdvendigt ved
udendegrs arbejde.

I skal etablere procesudsug, hvis en arbejdsproces
udvikler:

Stev — fx ved sandblaesning og slibning.
Aerosoler - fx ved sprojtepafering.
Sundhedsskadelige eller eksplosive luftarter — Fx

overfladebehandling med indhold af organiske oplgs-
ningsmidler.

R@g - Fx ved varmeherdning af overfladehandlede
emner i ovne.

Fakta:

Kravet om etablering af procesudsug gaelder
ogsa selv om den forurenende proces ikke
forekommer hele tiden under arbejdet. Udsug-
ningen skal s vidt muligt fjerne forureningen
pa det sted, hvor den udvikles samt tilfgre
frisk erstatningsluft.



Fakta:

P4 faste arbejdssteder ma udsuget luft kun
fgres tilbage til arbejdsrummet/andre lokaler
(recirkuleres), nar fplgende er opfyldt:

Det skal til stadighed kunne godtggres, at
den udsugede luft renses effektivt. I den
kemiske risikovurdering (se side 15 om
kemisk risikovurdering) skal det fremga
hvorfor det vurderes forsvarligt at recirku-
lere luften.

Selve ventilationsanlegget skal have en
kontrolanordning, der giver signal ved util-
streekkelig rensning af den udsugede luft.

Der skal tilfpres en passende maengde frisk
luft (her skal ses pa anlaeggets kapacitet,
arbejdsrummets stgrrelse og gvrige venti-
lationsforhold).

Fakta:

Hvis arbejdet er omfattet af kraeftbekendtgp-
relsen, er det kun tilladt at recirkulere luften
fra stpvende arbejdsprocesser (f.eks. slibning).

Det er altsa IKKE tilladt at recirkulere udsuget
luft som indeholder svejsergg eller kreeftfrem-
kaldende gasser og dampe. Endvidere er det
heller ikke tilladt at recirkulere reprodukti-
onstoksiske stoffer, dampe og gasser.

Ventilationsanleaeg skal bruges, efterses og
vedligeholdes ifl. leverandgrens anvisninger
(f.eks. filterskift og kontrol af at anlegget
virker efter hensigten).

Min. hver 12. maned skal det efterses af en
sagkyndig person. Hvis brugen af anlaegget
eller leverandgrens anvisninger kreever oftere
eftersyn, skal dette overholdes.

Safremt den udsugede luft ikke renses effektivt, skal
ventilationsanlaegget tages ud af drift. De ansatte skal
informeres om den ggede risiko og ma kun beskeaef-
tige sig ved anlaegget i det omfang, det er ngdvendigt
for at genoprette normale forhold. Ved saddant arbejde
skal der anvendes egnede personlige veernemidler.
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Ventilationsanlaegget skal vaere forsynet med en
alarm, der aktiveres ved nedsat funktion eller drift-
stop. Arbejdsgiveren har ansvaret for, at de ansatte
er instrueret i funktionen af kontrolanordningen og
alarmen, og at de ved, hvad de skal ggre, hvis alar-
men gar i gang.

Spiserum skal indrettes serskilt fra arbejdsrum. Mad
og drikke skal indtages i spiserummet, og der ma ikke
arbejdes i rummet. Personlige veernemidler ma ikke
medbringes i spiserummet. Tilsmudset arbejdstgj ma
ikke beeres i spiserummet. Arbejdstgj og gangtej skal
opbevares adskilt.

I neerheden af arbejdsstedet skal der veere tilstraek-
kelig og uhindret adgang til hAndvask med koldt og
varmt vand, fed hudcreme og sabe (anbefales uden
parfume), samt rene og tgrre handkleder/papir. Ren-
semidler med pimpsten, skarpt pulver eller organiske
oplgsningsmidler ma ikke anvendes. Veer opmeerk-
som p4, at meget varmt vand udtgrrer huden.

Ved afbrydelser i arbejdet (f.eks. fgr toiletbespg eller
frokost), skal haenderne vaskes grundigt.

Ved arbejdstids opher eller fgr lengere pauser anbe-
fales det at indsmgre huden i et egnet hudplejepro-
dukt med et h¢ijt fedtindhold, s hudens fugtindhold
genskabes.



Til overfladebehandling bruges en lang raekke forskel-
lige kemiske produkter. Hvilke produkter der anven-
des afhaenger bade af materialet, det skal pafgres

- om det er metal, trae eller plastik — og hvilket formal
overfladebehandlingen har.

Ofte anvendes en overfladebehandling for at ¢ge pro-
duktets holdbarhed og/eller give produktet en gnsket
overfladefinish.

Nogle kemiske produkter er baseret pa organiske
oplpsningsmidler. Organiske oplgsningsmidler er
fedtoplgselige, og kan ogsa optages gennem huden
og fores videre til nervesystemet og forarsage varige
skader. Det betyder, at organiske oplgsningsmidler er
sundhedsskadelige at indande, og derudover kan de
udtgrre huden.

For at mindske arbejdsmiljpbelastningerne skal
vandbaserede produkter anvendes, hvor det er muligt.
Princippet om at vaelge det mindst farlige produkt
gelder ogsa for produkter med MAL-koder, hvor pro-
dukter med lavest muligt MAL-kode skal foretraekkes.
(se side 10 om substitution).

Veelg altid det mindst skadelige/farlige produkt, der
opfylder jeres "tekniske krav”.

Til vurdering af produkternes farlighed kan I f& hjeelp
her:

Farepiktogrammer
Faresaetninger
Sikkerhedsdatablade
MAL-kode




Farepiktogrammer:
P4 emballagen af farlige kemikalier findes der en fareetikette, der indeholder informationer om produktets far-
lige egenskaber.

Farepiktogrammer er r¢d-hvide symboler, som overordnet beskriver hvilken fare, der er forbundet med pro-
duktet. Farepiktogrammerne ser sadan ud:

Bruges ved
CLP-farepiktogram
Sundhedsfarer Fysiske farer Miljgfare
De tre farligste kategorier for
% akut giftighed ved hudkontakt,
GHS 06 indanding og indtagelse
Alle kategorier af kreeft-
fremkaldende, mutagene og
‘ reproduktionsskadelige effek-
ter, specifik malorgantoksicitet
(STOT), allergi ved indanding
S O og aspirationsfare
Mildeste kategori for akut
giftighed, gjenirritation, luft-
vejsirritation, hudirritation,
allergi ved hudkontakt,
GHS 07 slpvhed og svimmelhed
Hudeatsende, alvorlig Atsende for
pjenskade metaller
GHS 05

Eksplosiver, visse

organiske peroxider
GHS 01

Brandfarlig, visse
organiske peroxider
GHS 02

Brandnaerende,
kan forarsage eller

bidrage til brand
GHS 03

Gasser under tryk

GHS 04

Miljpfarlig

SOOO D

GHS 09




P4 etiketten kan man se, om produktet er farligt
(FARE) eller mindre farligt (ADVARSEL).

H-seetninger beskriver, hvilken fare der er forbundet
med produktet, fx:

H226: Brandfarlig veeske og damp.
H332: Farlig ved indanding.

H412: Skadelig for vandlevende organismer, med
langvarige virkninger.

P-seetninger beskriver, hvilke sikkerhedsforanstalt-
ninger der skal tages, nar der arbejdes med produktet.
Det kan veere om forebyggelse, reaktion og opbevaring
fx:

P261: Undga indanding af pulver/re¢g/gas/tage/
damp/spray.

P304 + P340: Ved indanding: Flyt personen til et
sted med frisk luft og sgrg for, at vedkommende
hviler i en stilling, som letter vejrtraekningen.

P403 + P233: Opbevares pa et godt ventileret sted.
Hold beholderen taet lukket.

P4 etikken vil der ogsa veere et sdkaldt UFI nummer
(f.eks. UFI: N1QV-R02N-JOOM-WQD5), som er en 16 cif-
feret kode. Den skal bruges ved kontakt til giftlinjen/
leegen, hvis en medarbejder kommer til skade.

Nar I arbejder med faremeaerkede kemikalier til over-
fladebehandlingen, skal der fplge sikkerhedsdatabla-
de med fra leverandgren - enten i papirform eller i
elektroniske udgaver. Det er leverandgrens ansvar at
levere opdaterede sikkerhedblade, men virksomheden
har ogsa en pligt til at sikre sig, at den har opdaterede
sikkerhedsdatablade til radighed. Alle medarbejdere
skal have adgang til disse. Sikkerhedsdatablade skal
indeholde 16 faste punkter, veere gratis og vaere pa
dansk.

Fakta:

Sikkerhedsdatabladets 16 faste punkter er:

1. Identifikation af stoffet eller blandingen og
leverandgrens kontaktoplysninger.

2. Fareidentifikation.

2

Sammensatning af/oplysning om ind-
holdsstoffer.

Forstehjelpsforanstaltninger.
Brandbekampelse.

Forholdsregler over for udslip ved uheld.
Handtering og opbevaring.

®» N o oA

Eksponeringskontrol og personlige veer-
nemidler.

9. Fysisk-kemiske egenskaber.

10. Stabilitet og reaktivitet.

11. Toksikologiske oplysninger.

12. Miljpoplysninger.

13. Forhold vedrgrende bortskaffelse.
14. Oplysninger om regulering.

15. Lovmaessige oplysninger.

16. Andre oplysninger.

Et sikkerhedsdatablad indeholder generelle oplysnin-
ger om kemikaliet som fysiske, sundheds- og miljg-
meessige farer, beskyttelses- og sikkerhedsforanstalt-
ninger i forbindelse med handtering, opbevaring og
transport af kemikaliet, oplysninger om vaernemidler
og indholdsstoffer, samt datoen for udarbejdelse eller
seneste @ndring af sikkerhedsdatabladet.

Sikkerhedsdatablade indeholder dermed vigtige oplys-
ninger, der skal bruges, nar I skal undersgge fx, hvilke
veernemidler der skal bruges ved handteringer af pro-
duktet (punkt 8); hvilke farepiktogrammer, H-setnin-
ger, P-setninger, der er tilknyttet produktet (punkt 2)
og hvordan produktet skal opbevares (punkt 7).

Samlet set skal I bruge basis-oplysningerne i sikker-

hedsdatabladene til at udarbejde de kemiske risiko-
vurderinger (laes mere pé side 15).

Laes mere i BFA Industri vejledningen:
?Kemisk arbejdsmiljp”.



STOP-princippet er en metode til at mindske risikoen
for udseettelse af kemiske produkter og er sammensat
af fplgende trin:

Substitution (erstatning)
Tekniske foranstaltninger
Organisatoriske foranstaltninger
Personlige veernemidler

STOP-princippet folges fra start til slut dvs., som det
forste skal det underspges om substitution er muligt,
mens brug af personlige veernemidler er den sidste
lpsning.

At udskifte et farligt produkt eller proces med noget
mindre farligt kaldes substitution. Farlige kemiske
produkter skal I, hvis det er teknisk muligt, erstatte
med ufarlige eller mindre farlige produkter. Arbejds-
miljporganisationen skal inddrages i dette arbejde.
Det kan fx veere ved at underspge de kemikalier, der
arbejdes med, samt muligheden for substitution af de
farligste og om der evt. er nogle serlige forhold der
gor, at substitution ikke er muligt. Ved substitutions-
overvejelser kan ogsa medarbejdere fra indkgbsaf-
delingerne inddrages i arbejdet. Arbejdstilsynet kan
forlange dokumentation pa at I har prgvet at substitu-
ere (fx e-mail fra leverandgrer).

Nar det skal underspges om substitution er muligt,
kan I se pa fglgende:

Maerkning (de red-hvide farepiktogrammer)

Det vil veere fordelagtigt at vaelge et produkt med pik-
togrammet til venstre i stedet for det til hejre, fordi
dette farepiktogram omfatter en mildere faregrad:

I kan ogsa se pa produktets H-seetninger. Fx er H335
’Kan forarsage irritation af luftvejene’, at fortraekke
frem for H330 'Livsfarlig ved indanding’.
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MAL-koden

Lak og maling har en MAL-kode p4 emballagen. Andre
produkter som lim, rensevasker, fugemasser og
lignende produkter kan ogsa have MAL-koder. Koden
bestar af to tal adskilt med en bindestreg.

Jo stgrre tal jo stgrre er kravene til sikkerhedsforan-
staltningerne. Produkter med sé lav MAL-kode som-
muligt er derfor at foretraekke. Tallet f¢r bindestregen
(fra 00 til 5) i kodenummeret angiver de sikkerheds-
foranstaltninger, der skal treeffes mod indanding af
dampe stammende fra produktets indhold af flygtige
stoffer, herunder organiske oplgsningsmidler. Tallet
efter bindestregen (fra 1-6) i kodenummeret angiver
de sikkerhedsforanstaltninger, der skal traeffes, nar-
der er risiko for:

1: At hud og ¢jne kommer i direkte kontakt med
produktet, herunder ved sprgjtetage.

2: At indande draber eller st¢v fra en sprojtetage af
produktet eller stpvstammende fra produktet.

3: Utilsigtet indtagelse af produktet.

Indholdsstoffer

Indholdsstofferne i et kemisk produkt fremgar af
punkt 3 i leverandgrens sikkerhedsdatablad.

Hvis nogle af de enkelte indholdsstoffer er fareklassi-
ficeret (fx kreeftfremkaldende - ses ud for hvert enkelt
stofs H-satninger), kan I sgge at fjerne produkterne
med disse indholdsstoffer.

Produktets form

Ved underspgelse af behov og muligheder for substitu-
tion kan I ogsa kigge pa hvilken form produktet har.
Det er f.eks. ofte mere sikkert at handtere en pasta
frem for en vaske.

Arbejdsmetode

P4 samme made kan man undersgge mulighederne
for at erstatte farlige arbejdsmetoder med mindre
farlige. Fx vil rullepafgring veere at foretraekke frem
for sprejtepafgring, da der hermed undgés aerosol-
dannelse og risikoen for indanding af disse.



Ingen

adgang

Her skal I kigge pa indkapslingen af arbejdsprocessen.

Fx om der bruges et lukket sprgjteanlaeg, og/eller om
der er et effektiv procesudsug, som er tilstraekkelig til
at fjerne sprgijtetager, dampe eller stgv. Husk at ind-
drage arbejdsmiljporganisationen i dette arbejde.

Ved en god planlaegning af arbejdet kan I undga eller
reducere pavirkningerne fra processerne. Det kan

I fx gpre ved synligt at saette skilte op, der hvor der
sprojtepaferes, eller ved at mindske antallet af med-
arbejdere der arbejder med pafgring af produkterne.
Organisatoriske foranstaltninger kan ogsa omfatte
planleegning af arbejdet, sa opgaven udfgres pa det
tidspunkt, der er feerrest medarbejdere til stede i
omradet.

Hvis S, T og O ikke fjerner al risiko anvendes person-
lige veernemidler, der beskytter effektivt mod de ke-
miske produkter. Veernemidler skal passe til brugeren
og ma ikke deles mellem flere medarbejdere. Arbejds-
giveren skal sikre, at de personlige vaernemidler er
rene, tprre og desinficeret, inden I bruger dem. I skal
meddele evt. fejl/mangler pa personlige veernemidler
til arbejdsmiljpgruppen, arbejdslederen eller arbejds-
giveren. Defekte personlige veernemidler skal bort-
skaffes og erstattes.

Fakta:

Det er arbejdsgiverens ansvar at forsyne

jer med personlige veernemidler og afholde
udgifterne til anskaffelse, vedligeholdelse og
renholdelse af personlige veernemidler.

Hvis produktet har en MAL-kode (pa emballagen eller
i sikkerhedsdatabladet), bestemmer denne kode, hvil-
ke personlige veernemidler, der som minimum skal
bruges.
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Krav til veernemidler ved arbejde i lukkede anlaeg og spreojtebokse

Skemaet herunder viser et eksempel fra Arbejdstilsynets Bekendtggrelse om arbejde med
kodenummererede produkter, hvor operatg¢ren er udenfor sprgjtezonen.

Personlige veernemidler og seerligt arbejdstgj for arbejde i lukket anlaeg og sprgjtebokse, hvor
operatgren er udenfor sprgjtezonen

Tal for bindestreg Spartel, pensel, rulle o.1. Sprejte i nye sprgjtebokse

00- Ingen seerlige Ingen seerlige

0- Ingen seerlige Ingen seerlige

1- Ingen seerlige Ingen seerlige

2- Ingen seerlige Ingen serlige

3- Ingen seerlige Luftforsynet halvmaske,
gjenveern

4- Ingen serlige Luftforsynet halvmaske,
gjenveern

5- Ingen seerlige Luftforsynet helmaske

Tal efter bindestregen

-1 Handsker Handsker
-2 Handsker Handsker
-3 Handsker Handsker
-4 Handsker, beskyttelsesdragt Handsker
-5 Handsker, beskyttelsesdragt Handsker
-6 Handsker, beskyttelsesdragt Handsker

Eksempel: En medarbejder skal sprojtepafgre emner med en maling med MAL-kode 2-5 i en sprejteboks.

Medarbejderen vil under hele pafgringen vaere uden for sprgjteboksen.

Ud fra skemaet ovenfor finder medarbejderen fgrst 2-tallet i den fgrste kolonne (tal f¢r bindestreg). Ud
fra dette kan medarbejderen se, at der ikke er nogen seerlige krav mht. sikkerhedsforanstaltninger mod

indanding af malingen.

Nedenunder findes 5-tallet (tal efter bindestreg). Her ses, at der skal anvendes handsker som
sikkerhedsforanstaltning mod hudkontakt.

OBS: Ved noterne til bekendtggrelsen er angivet, at der, hvis der er tilbageslag ved sprgjtning, skal
anvendes andedraetsveern, ermebeskyttere, forklede, overtraeksdragt eller beskyttelsesdragt.




Ellers kan I finde oplysninger om vaernemidler i produktets sikkerhedsdatablad
(punkt 8) samt kontakte leverandgren.

Personlige veernemidler til arbejdet med
kemiske produkter er:

Kemikaliehandsker

Veelg egnede kemikaliehandsker, som er sikret mod
gennemtrengning af de forskellige kemiske produk-
ter sa kontakt med huden forebygges. Ved valg af
handsker kan I kigge i produktets sikkerhedsdatablad
punkt 8.2 og kontakte jeres handskeleverandgr.

Laes mere i BFA Industri vejledningen
”Handsker”.

Beskyttelsesdragt

Veelg beskyttelsesdragter, der er teette, og

som beskytter mod pavirkninger fra de brug-

te produkter.Fx skal der ved sprejtepafering

bruges sprayteette dragter (min. klasse 4).

Veelg briller til beskyttelse af gjnene, nar %
I ikke bruger helmaske (f.eks. ved efterbe-

handling som slibning). De skal sidde teet til hovedet.
Der findes beskyttelsesbriller med indbygget styrke.

Beskyttelsesbriller

Andedraetsvaern
Andedreetsvaern opdeles i to hovedtyper:

Filtrerende andedraetsvaern, som stpv-

masker (ansigtsmaske) eller hel- eller halvma-
ske, med udskiftelige filtre mod partikler og/eller
gasser. Ved visse andedraetsveern traekkes vejret
gennem et eller flere filtre. Batteridrevet turboud-
styr, der blaeser luft ind i andedreetsvaernet, gen-
nem 1 eller flere filtre, gpr det dermed nemmere at
traekke vejret.

Luftforsynet andedraetsveern, som forsynes med
luft fra en kompressor eller stationar trykbehol-
der.

Nar der bruges filtrerende Andedraetsveern, skal
filteret veelges ud fra de partikler og dampe, som
kan indandes. Der findes ogsa kombinationsfilter,
som beskytter mod flere forskellige typer af dampe
samtidig. Oplysninger om valg af filter kan findes i
produktets sikkerhedsdatablad punkt 8.2 eller I kan
henvende jer til jeres maskeleverander.

Filtrerende andedraetsveern ma kun bruges 3 timer pr.
de¢gn. Hvis arbejdet straekker sig over 3 timer, skal der
allerede fra arbejdets pabegyndelse anvendes ande-
dreetsveern med turboenhed (blaeser) eller luftforsynet
andedraetsvaern. Hvilke af de sidstnaevnte, der kan
veelges, afhaenger af forureningen.

P4 en arbejdsdag ma arbejdet med luftforsynet an-
dedreetsveern for den enkelte ansatte ikke overstige 6
timer.

Fodtoj

I skal bruge skridsikkert fodtgj, som passer

til det underlag, hvor arbejdet foregér.

Der kan, for eksempel nar der arbejdes

med oplgsningsmiddelbaserede produkter, veere be-
hov for, at fodtgjet ogsa er antistatisk.

Horevaern

Stgjende arbejde kan forekomme ved for-

behandling af emner, som f.eks. sandblaes-

ning og slibning i metal. Ved stgjbelastnin-

ger pa over 85 decibel (dB(A)) i 8 timer skal der bruges
hgreveaern, som kan veere grekopper eller grepropper.
Generelt anbefales grekopper til daglig anvendelse, da
de giver den sikreste beskyttelse.

Lees mere i BFA Industri vejledningen ”Brug
af personlige veernemidler”. I BFA Industri
vejledningen "Kemisk arbejdsmilj¢” er der et
bilag om personlige veernemidler med tilhg-
rende forklaringer.
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Kemikalier til overfladebehandling kan opbevares
indenders eller udendgrs. Ved indendgrs opbevaring
kan kemikalieskabe, reoler eller kemikalieopbeva-
ringsrum bruges.

Det er vigtigt, at I opbevarer produkterne korrekt, sa
der ikke opstar ulykker, fx pa grund af utilsigtet sam-
menblanding. Serg for tilstreekkelig ventilation og
brug fx spildbakker, opsamlingskar og/eller separate
kasser. Den lokale beredskabsstyrelse/brandvasnet
stiller krav til opbevaringen af brandfarlige veesker.
Ligeledes kan der veere ATEX-krav.

Lees mere i BFA Industri vejledningen ”ATEX”.

Opmeaerksomhed pa korrekt opbevaring geelder ogsa
ved udendgrs opbevaring, som fx kan veere i containe-
re, pa et cementunderlag eller pa andre teette belaeg-
ninger. Utilsigtet sammenblanding skal undgas.

|
o WY el s

Opbevaring indendgrs
eller i containere skal
vare velventileret, s evt.
sma afdampninger fra
kemikalierne kan fjernes
fra luften. I kemikalierum
skal der etableres rumventi-
lation med et passende luftskifte,

der kan fjerne forureningerne i rummet, fx hvis der
samtidig med opbevaringer ogsa er manuelle over-
heeldninger af kemikalier fra en emballage til en
anden. Rumventilation kan suppleres med proces-
udsug, som ggr det muligt at traekke et udsug teettere
pa forureningskilden. Jf. arbejdspladsens indretning
skal virksomhedens arbejdsmiljporganisation inddra-
ges i planlaegningen og indretningen af ventilation/
procesudsug.

Hvis kemikalierne pa etiketten har farepiktogrammet
med et dedningehoved (GHS 06) eller "Stralemanden”

(GHS 08) sammen med udvalgte H-setninger, si geel-

der der serlige regler.

Disse kemikalier skal 1ases inde i et skab eller et rum
og, der skal skiltes med:

o

Giftige
stoffer




Hvis mere end 5 medarbejdere har adgang til de
giftige stoffer, skal I ogsa udpege en giftansvarlig,
Den giftansvarlig skal bl.a. sikre korrekt opbevaring
og holde ¢je med, om der sker uforklarlige svind i de
giftige stoffer. De giftige kemikalier skal anmeldes til
myndighederne pa hjemmesiden virk.dk.

I BFA Industri vejledningen "Kemisk arbejds-
miljg” er der en tjekliste til opbevaring.

Kemikalieaffald skal opbevares, sa der ikke kan ske
forurening af jord, kloak, vandomrader, grundvand og
luft. Affaldet skal veere forsynet med en meerkat, der
angiver indholdsstoffer og affaldskategori. Affaldet
skal opbevares i beholdere eller anden sikker embal-
lage. Undga sammenblanding af flere typer kemika-
lieaffald.

Kemikalieaffald ma I kun opbevare pa virksomheden
i kortere tidsrum og i begreensede mangder. Indehol-
der affaldet brand- eller eksplosionsfarlige stoffer,
skal det opbevares i et seerskilt depot, der opfylder
beredskabsmyndighedens krav. Lokalet skal veere
forsynet med ventilation (indbleesning og udsugning),
medmindre emballagen er lukket.

Veernemidler, der er tilsmudset med maling eller
lakprodukter, skal, hvis produkterne er kreeftfrem-
kaldende eller indeholder epoxy/isocyanater, i seerlig
meerket affaldsbeholdere. Dette geelder ogsa klude og
tilsvarende, hvor det ikke er muligt at renggre disse
og genanvende dem.

Nar I bruger farlige kemiske produkter, er der i ar-
bejdsmiljplovgivningen krav om at udarbejde skriftli-
ge kemiske risikovurderinger for de arbejdsprocesser,
hvor de kemiske produkter indgér. Kravet omfatter
ogsa de processer, hvor der kan udvikles farlige kemi-
ske stoffer (fx stgv fra slibning eller rgg fra svejsning).

En kemisk risikovurdering er en del af den alminde-
lige Arbejdspladsvurdering (APV) og er en vurdering
af de risici, der kan optraede, nar der udfgres arbej-
de, hvor medarbejdere kan blive udsat for skadelige
kemiske pavirkninger (fx hud- og gjenkontakt eller
indanding af stgv og dampe fra arbejdsprocesserne).

Den kemiske risikovurdering skal hjzelpe med at
fastlegge, hvordan medarbejderne skal arbejde med
kemikalierne og hvilke beskyttelsesforanstaltninger,
der skal bruges (fx procesventilation og/eller brug af
personlige veernemidler).

Nar der skal udarbejdes en kemisk risikovurdering, er
der nogle serlige forhold, der skal tages hensyn til og
processer, der skal fplges:

Start med at fa et overblik over de kemikalier, som
I har i hver afdeling.

Bortskaf de produkter som I ikke bruger mere.

Lav en liste over jeres resterende kemikalier med
produktnavne og leverandgrnavne pa - opdelt pa
afdelinger. Arbejdsgiveren skal sikre, at de ansatte
har adgang til listen.

Undersgg muligheden for substitution.

Inddel jeres arbejde i arbejdsprocesser og navn-
giv de processer, hvor der arbejdes med kemiske
produkter eller hvor der kan ske udsattelse for
kemiske stoffer.

Indhent opdaterede sikkerhedsdatablade pa de
kemiske produkter. Arbejdsgiveren har ansvaret
for at indhente sikkerhedsdatablade. Er der behov
for yderligere oplysninger, der er ngdvendige for at
udarbejde de kemiske risikovurderinger, skal ar-
bejdsgiveren indhente disse fra leverandgrer eller
andre let tilgeengelige kilder.

vurder arbejdsprocesserne med henblik pa hvilke
sikkerhedsforanstaltninger, der skal anvendes.

De skriftlige kemiske risikovurderinger skal vaere
tilgeengelige for de ansatte.

Mundtlig instruktion og opleering. Nar der arbejdes
med seerligt farlige stoffer og materialer, eller nar
arbejdsprocesser og forhold er sarligt komplicere-
de, skal mundtlig instruktion og opleering supple-
res med skriftlig materiale.

Tilsyn med at instruktionen fplges.

Der er metodefrihed til, hvordan risikovurderinger
skal se ud. Det kan veere piktogrammer, plakater, ske-
maer eller oversigter. Arbejdsgiveren skal sikre, at de,
der arbejder med kemiske produkter, samt de, som i
forbindelse med arbejdet, kan blive udsat for de kemi-
ske produkter, er blevet opleert og instrueret. Instruk-
tionen skal veere mundtlig og veere gennemfgrt inden
arbejdet pabegyndes samt gentages jeevnligt.
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Fakta:

Eksempler pa arbejdsopgaver der skal laves
kemiske risikovurderinger pa kunne veere:

1. “Overfladebehandling af metalemner i
produktionen”.

2. "Forbehandling af metalemner i hal 2”.
3. Efterbehandling af metalemner i hal 3”.

Kemisk risikovurdering — kort og godt:

O ©) ©)

F& overblik, Hvor, hvordan Uueliss
ryd op o og hvad sikkerheds-
: i o J . datablade for
smid ud bruger vi )
rodukterne til? ale bl e
P : produkter

Laes mere i BFA Industri vejledningen ”Kemisk
risikovurdering”.

© © ©

Serg for
Veelg . J .
Vurder instruktion,
. forebyggende i
risikoen ved opleering
. foranstalt- )
arbejdet ninger og tilsyn med
9 arbejdet

Er der risici, der ikke umiddelbart kan forebygges, overferes
disse til APV-handlingsplanen. Midlertidige foranstaltninger, herunder
personlige veernemidler, skal benyttes, indtil problemet er lgst.

Ved arbejde med kemiske produkter skal der veere for-
stehjeelpsudstyr, som fgrstehjaelpskasse og pjenskylle-
flasker i de arbejdsrum, hvor arbejdet udfgres. Har en
pjenskylleflaske veeret brugt, skal den kasseres.

Forstehjelpsudstyret skal vaere placeret et lettilgeen-
geligt sted og veere markeret med skilte. Der skal vaere
tilgeengeligt brandslukningsudstyr, og flugtveje, der
ligesom fgrstehjeelpsudstyret, skal veere markeret
med skilte.
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Ved arbejde med epoxy- og isocyanatprodukter er der
krav om bevis pa gennemfgrelse af den lovpligtige ud-
dannelse for arbejde med epoxy- og isocyanater (for
isocyanater geelder fra 2023 kravene ogsa for dem der
overvager arbejdet). Ved arbejde med isocyanater skal
uddannelsen fra 2023 fornyes mindst hvert femte ar.
Arbejdsgiverne skal sikre, at arbejdet med epoxy og
isocyanater kun udfgres af de, der har gennemgaet
den relevante uddannelse.

Derudover stilles der en reekke andre krav ved arbejde
med epoxy- og isocyanatprodukter:
Substitution til mindre farlige produkter.
Afgreensning af arbejdsstedet/skiltning.

Handfri betjent handvask og seerskilt omklaed-
ningsfaciliteter.

Adskilt arbejdstej- og sko.
Affald i meerket affaldsbeholder.

Laes mere i BFA Industri vejledningen ”Epoxy
og isocyanater”.
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Om industrilakering

Industrilakering foretages pa emner af forskellige
materialer fx metal eller plast. Eksempler pa emner
kunne veere kabinetter, reolsystemer, tyndpladekom-
ponenter, bygningskomponenter, alu- og zinkstgbte
komponenter, cykler og containere.

Forbehandling

Forbehandlingen bruges bl.a. til at fjerne skidt, olie,
fedt og andet fra emnets overflade, sa denne er ren
inden lakeringen.

Kemisk forbehandling som fx pafgring af en primer/
grunder kan indeholde organiske oplgsningsmidler.
Ved sprojtepafering kan der opsta risiko for aerosol-
dannelse, som er sma draber veaeske, der kan haenge i
luften. Aerosolerne kan indeholde partikler og bak-
terier. Der er risiko for indanding af aerosolerne i
forbindelse med forbehandlingen. Samtidig kan der
veere risiko for hud- og gjenkontakt ved handtering af
primerne (fx ved ophaldning og renggring af udstyr).
Brug altid handsker og gjenveern og serg for at der er
velventileret i omradet. Ellers kan det veere npdven-
digt at anvende et velegnet andedraetsvaern.

Mekanisk forbehandling kan fx veere sandblaesning,
hvor et bleesemiddel bruges til bade rensning af
emnerne og til at ggre overfladen mere ru. Metoden
kan ogsé bruges til at fjerne gamle malingsrester,
hvilket iseer er vigtigt ved reparations- og vedligehol-
delsesopgaver. Da det sjeldent er muligt helt at fjerne
fedt- og olierester alene ved sandblaesning renvaskes
overfladen normalt fgrst. Sandblaesning kan foretages
i en lukket boks eller i en kabine. Emnets stgrrelse
afger hvilken lpsning der skal bruges. Der kan dannes
store mangder st¢v ved sandblaesning. Ved denne og
tilsvarende forbehandlingsprocesser (fx glasblaesning
eller hvor der tilsattes vand) er der krav om fglgende
vaernemidler:

Seerligt stpvafvisende beskyttelsestpj som skal
besta af tetsluttende overtraeksdragt, langskaftede
stpvler og arbejdshandsker med lange manchetter.

Luftforsynet &ndedreetsveern. Kan veare en heaette
som dakker hoved, hals samt skuldre og har sikre
teette slangeforbindelser eller en helmaske med
heette. Maskeruden skal veere af resistent glas.
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Kravene geelder bade medarbejdere der sandblaeser
samt andre, der opholder sig pa omradet. Der skal
ogsa bruges h¢reveern. Sandblaeses emner i en boks
vil denne typisk vaere med sug.

Andre alternativer til sandblaesning er spongjet, glas-
bleesning, slyngrensning og waterjet.

Ved spongjet bruges svampe af fx polyurethan. Disse
vil normalt indeholde et bleesemiddel som er ind-
kapslet som sma partikler. Ud over at rense suger
svampene stgv og urenheder til sig.

Glasblaesning anvender sma glasperler ved forbe-
handlingen og er mere skdnsom mod overfladen end
sandbleesning. Metoden anvendes tit ved rustfrit stal
og aluminiumsoverflader. Forbehandlingen generer
dog stgv, hvorfor der skal anvendes samme personli-
ge veernemidler som ved sandblaesning.

Ved slyngrensning slynges stalkugler mod emnet
med hgj hastighed i et lukket (mobilt) anlseg. Denne
forbehandlingstype vil normalt ikke have de samme
stpvgener som sandblaesning.

Ved waterjet renggres overfladen med vand ved meget
hgijt tryk. Processen bruges bl.a. pa store rgrkonstruk-
tioner og kan udvikle vandholdige aerosoler, som I
skal beskytte jer imod mht. indanding.

Applikation/pafering

Industrilakeringen foretages oftest ved sprejtepafe-
ring med en eller flere forskellige typer af malinger/
lakker En raekke af disse indeholder organiske oplgs-
ningsmidler, som damper af fra den pafgrte overfla-
de. Ved pafgring i sprojteboks eller sprojtekabine skal
der veere tilstraekkelig ventilation til at fjerne disse
dampe. Samtidig skal personlige vaernemidler, som
beskytter mod inddnding og hud- og gjenkontakt,
bruges under hele processen.

Pulverlakering er, som navnet antyder, lakering med
pulver. Ved pulverlakering oplades pulverpartiklerne
elektrostatisk og sprgjtes pa de jordede opheengte me-
talemner. Ved pulverlakering skal I veere opmearksom
pa, at det finkornede pulver kan forarsage en stgveks-
plosion ved ophobning af store pulvermangder samt
gnistdannelse og selvantendelse. Pafgringen skal I
foretage under velventilerede forhold i sprgjtebokse/
sprgjterum/spregjtekabine.



Andre behandlinger af metalemner kan vere gal-
vanisering og anodisering. Forud for galvanisering
vil emnerne normalt blive syrerenset og behandlet
med en flusoplgsning. Midlerne kraever beskyttelse af
haenderne og gjnene.

Haerdning/terring

Emnerne bliver typisk efterfplgende varmebehandlet
f.eks. i ovn. Heerdning ved stuetemperatur kan ogsa
forekomme for nogen malingssystemer. Ved opvarm-
ning vil der veere afdampninger fra de oplgsnings-
middelbaserede malinger fra overfladen. Her er det
vigtigt, at I indretter arbejdspladsen sadan, at dampe-
ne fjernes effektivt, da de ellers udggr en indandings-
farer og potentielt ogsa en brand- og eksplosionsfare.

Heerdning kan ogsa foretages med ultraviolet (UV) lys.
Selve UV-lyset er usynlige straler med hej energi, der
kan veere farlige for gjnene, og give forbraendinger pa
huden. Pa grund af det heje energiindhold kan UV-ly-
set ogsa danne den farlige gas 0zon ved spaltning af
luftens ilt. Brug altid gjenveern med UV-glas.

Efterbehandling

Slibning kan fjerne defekter opstaet efter pafgring

af maling, samt give en mere blank overflade pa det
feerdige emne. Efterbehandlingen kan danne (fint)
stgv, som kan veere skadelig over laengere tid ved ind-
anding og evt. hudkontakt. I skal fjerne stov effektivt
fx ved brug af effektiv ventilation, udsug pa slibema-
skine og anvendelse af veernemidler som f.eks. stpv-
maske/andedraetsveern og beskyttelseshandsker.

"l skal befinde jer udenfor sprgjteboksen og | skal altid
sprejte mod udsugningssiden”

"Husk! Hvis | arbejder med epoxy og isocyanater, gaelder
der szerlige regler om uddannelse”

”| skal altid bruge de vaernemidler som er angivet i de
kemiske risikovurderinger”
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Om autolakering

Arbejde med autolakering omfatter alle de arbejds-
processer, der indgar i klargering og spre¢jtemaling af
biler og andre kgretgjer. Bade forbehandlingen (grun-
ding, spartling og slibning), selve lakeringsarbejdet og
efterbehandling regnes med. Malet med lakeringen er
at give bilen/kgretpjet en farve og samtidig en rustbe-
skyttelse.

Forbehandling

For lakering forbehandles overfladerne typisk med
affedtningsmiddel og eventuelle huller og ujevnheder
spartles. Affedtning, blanding og brug af spartelpro-
dukter skal ske under udsugning. Et spartelskab med
udsugning og vaerkstedsventilation med udsugning

i eller neer ved gulvet teet pa arbejdsstedet anses
normalt for at veere tilstraekkeligt. Brug af produkter
indeholdende styren (kraeftfremkaldende) ma kun
foretages af medarbejdere, der har fiet en seerlig vej-
ledning af uddannet instrukter.

Maskinel slibning og (andre) stpviremkaldende ak-
tiviteter skal foregd indendg¢rs under effektiv venti-
lation. Det kan ske ved at indrette et seerligt rum til
slibearbejde eller ved at afskeerme den del af veerk-
stedet, hvor der foretages slibning. Slibemaskiner til
torslibning skal have effektiv procesventilation med
udsug gennem huller i slibesalen og i sandpapiret
eller i en kappe omkring slibesalen.

Blanding af produkter ma kun foregé i et lukket an-
laeg, sprojteboks, pa seerlig indrettet blandingsplads i
sprojtekabine eller i saerligt rum, der er udstyret med
effektiv mekanisk ventilation. Udsugningen ma pa
grund af eksplosionsfare ikke sammenblandes med
stov.

Sprojtespartling og grunding skal finde sted i sprgjte-
kabine med effektiv ventilation. Effektiv ventilation
kan opnéas ved mekanisk ventilation af kabinen, eller
udsugning koblet direkte til sprejtepistol.
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Sprejtelakering skal finde sted i sprejtekabine med
ventilation i drift. Luftstrgmmen skal fgres den kor-
test mulige vej fra sprgjtestedet til udsugningsabning,
sa forurenet luft ikke passerer forbi inddndingszonen.
Der ma ikke finde andet arbejde sted i kabinen sam-
tidig med sprejtearbejdet. Der skal vaere afmeerkning
med advarsels- og pabudsskilte. Der skal anvendes
sprejteudstyr, der giver mindst mulig aerosoldannel-
se. Der sprgjtes med korrekt afstand til sprejtefladen
og med lavest muligt sprejtetryk, sa der er sa lidt
tilbageslag som muligt.

Al sprojtepafgring skal ske i sprejtekabine, medmin-
dre Arbejdstilsynet har givet dispensation til sprgjt-
ning med vandfortyndbar grunder uden for kabine.

Terring af emnerne der er blevet lakeret, kan fx fore-
ga ved infrargd tgrring. Dette skal ske under ventilati-
on i et lukket anleeg, da der kan veere afdampninger i
luften fra de lakerede emner (fx i sprejteboks forsynet
med dg¢r, sprejtekabine eller i serligt indrettede rum,
forsynet med mekanisk ventilation af hensyn til
afdampning). Der ma ikke finde andet arbejde sted i
sprojtekabinen samtidig med tgrring og heerdning.

Efterbehandling

Efter tgrringen poleres overfladerne for at fjerne
ujevnheder og give en glat og blank overflade. Dette
skal ske under velventilerede forhold, da det kan
danne stgv.

”| skal befinde jer udenfor sprgjteboksen og | skal altid
sprojte mod udsugningssiden”

"Husk! Der skal altid vaere god ventilation under arbejdet”

”| skal altid bruge de vaernemidler som er angivet i de
kemiske risikovurderinger”



Om korrosionsbeskyttelse

Jern- og stalkonstruktioner er ofte meget udsat for
korrosion. Derfor kraever de beskyttelse, for at opna
den ngdvendige holdbarhed.

Forbehandling

Formalet med forbehandlingen er at sikre en ren og
ru overflade som korrosionsbeskyttelsesmidlet opnar
godt vedheftning til. Der kan bruges kemisk eller me-
kanisk forbehandling eller en kombination af disse.

Mekanisk forbehandling kan fx veaere sandblzaesning,
hvor et bleesemiddel bruges til bade rensning af em-
nerne samt at pge overfladens ruhed. Metoden kan
ogsa bruges til at fjerne gamle malingsrester. Da det
sjeeldent er muligt helt at fjerne fedt- og olierester ale-
ne ved sandblasning renvaskes overfladen normalt
fgrst. Sandbleesning kan foretages i en lukket boks
eller i en kabine. Emnets stgrrelse afggr hvilken lgs-
ning der skal bruges. Der kan dannes store mengder
stpv ved sandblaesning. Ved denne og tilsvarende for-
behandlingsprocesser (fx glasblaesning eller hvor der
tilsettes vand) er der krav om fglgende veernemidler:

Seerligt stpvafvisende beskyttelsestgj som skal
besta af teetsluttende overtraeksdragt, langskaftede
stpvler og arbejdshandsker med lange manchetter

Luftforsynet andedraetsveern. Kan veere en hatte
som dakker hoved, hals samt skuldre og har sikre
taette slangeforbindelser eller en helmaske med
heette. Maskeruden skal veere af resistent glas.

Kravene geelder medarbejdere der sandblaeser samt
alle andre der er npdvendige for udfgrelse af arbejdet.
Der skal ogsa bruges h¢revarn.

Der findes alternativer til sandblaesning som glas-
blaesning, vadblaesning og slyngrensning.

Glasblaesning anvender sma glasperler ved forbe-
handlingen og er mere skansom end sandblasning
Metoden anvendes tit ved rustfrit stal og alumini-
umsoverflader. Forbehandlingen generer dog stov,
hvorfor der skal anvendes samme personlige veer-
nemidler som ved sandblaesning.

Ved vadbleaesning tilsettes vand til sandblaesningsdy-
sen. Denne tilgang giver bedre kontrol ved forbehand-
lingen og mindre stgv. Metoden er bl.a. velegnet til
rensning af facader. Overstdende personlige veer-
nemidler skal anvendes.

Ved slyngrensning slynges stalkugler mod emnet
med hgj hastighed i et lukket (mobilt) anlaeg. Denne
forbehandlingstype vil normalt ikke have de samme
stpvgener som sandblaesning.

Kemisk forbehandling omfatter pafg¢ring af en primer/
grunder. Disse kan indeholde organiske oplgsnings-
midler som kan veere skadelige ved indanding samt
hudkontakt. Ved sprejtepafering kan der opsta risiko
for aerosoldannelse. Aerosolerne kan indeholde par-
tikler og bakterier. Pafgringen skal foretages i vel-
ventileret sppjteboks/sprejtekabine/sprgjterum. Der
kan ogsa veere risiko for hud- og gjenkontakt under
pafgringen samt for og efter forbehandlingen (fx ved
opheldning og renggring). I skal bruge handsker og
sikkerhedsbriller, og ved sprgjtepafgring skal der ogsa
benyttes effektivt andedreetsveern.
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Udover primer kan varmgalvanisering/varmforzink-
ning ogsa anvendes til stal og jernkonstruktioner som
facader, altaner og trapper. For at sikre optimal ved-
heeftning skal emnerne forud afsyres. Der er risiko for
hud- og gjenkontakt ved arbejde med afsyringen samt
indanding. Processen skal forega under ventilation,
og I skal bruge handsker og sikkerhedsbriller.

Metallisering er et alternativ til varmforzinkning.
Metoden kan bruges alene, men typisk indgar ogsa
lakering. Zink pafgres emnet ved en lysbue der ved en
hg¢j temperatur bruger de samme principper som ved
sprejtemaling. I skal bruge teetsluttende overtraeks-
dragt, handsker og luftforsynet &ndedraetsvern.

Pafering/applikation

Korrosionsbeskyttende midler omfatter mange
forskellige produkttyper. Ofte krzaeves overfladebe-
handlingsmidler baseret pa epoxy eller polyurethan.
Der kan ogsa indga pafering af flere lag for at opna
ordentlig beskyttelse.

Hvis det er muligt, skal vandbaserede lpsninger
velges. De fleste korrosionsbeskyttende midler bliver
spréjtepafert. Dette skal foretages i sprgjteboks/sprej-
tekabine/sprgjterum med effektiv ventilation som
fjerner dampe og aerosoler.

I skal ogsa bruge personlige veernemidler, der yder
beskyttelse mod indanding, hud- og pjenkontakt.
De personlige veernemidler skal I beere under hele
applikationen herunder ved opstart og efterfgplgende
afslutning fx renggring af sprejtepistol.
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Efter pafgring bliver emnerne ofte varmebehandlet i
fx en ovn. Herved sker afdampning fra den lakerede
overflade. Dannede dampe skal I fjerne effektivt ved
ventilation, sa der ikke er risiko for indanding af dis-
se. Dampe fra organiske oplgsningsmidler kan ogsa
potentielt udggre en brand- og eksplosionsfare.

Efterbehandling:

I modseaetning til andre industrilakkerede emner er
der ikke altid det samme krav til overfladefinish for
korrosionsbeskyttede lakerede emner. Dog kan efter-
behandling stadig forekomme, som fx slibning som
kan danne stgv, der kan vaere skadeligt ved indan-
ding samt irriterende ved hudkontakt. Det er vigtigt,
I effektivt fjerner dannet stgv ved fx brug af effektiv
ventilation og udsug pa slibemaskiner samt person-
lige veernemidler som stpvmaske/andedraetsvaern og
beskyttelseshandsker.

”| skal befinde jer udenfor sprgjteboksen og | skal altid
sprojte mod udsugningssiden”

"Husk! Hvis | arbejder med epoxy og isocyanater, gaelder
der saerlige regler om uddannelse”

”| skal altid bruge de veernemidler som er angivet i de
kemiske risikovurderinger”



Om rustbeskyttelse

Rustbeskyttelse bruges i blandt andet autobranchen
Det er en proces, hvor der pafgres midler, der kan
beskytte mod dannelsen af rust pa overfladerne af
metalemner. Beskyttelse mod rust forlaenger leveti-
den pd metalemnerne/bilerne.

Arbejde med rustbeskyttelse bestar i afrensning,
klargering og pafering af rustbeskyttelsesmiddel pa fx
undervogn og i hulrum i bl.a. d¢re og vanger.

Arbejde med rustbeskyttelse kan finde sted pa vaerk-
steder, der udfgrer rustbeskyttelsesarbejde som
hovederhverv (fx rustbeskyttelsescentre) eller som
bierhverv (fx hos en autoforhandler).

Forbehandling

Afrensning af st¢rre overflader kan foregé ved hgj-
tryksspuling ved brug af varmt vand. Her er det
vigtigt, at forbehandlingen foregar under effektiv
udsugning, da processen kan danne aerosoler, som
er sma draber vaeske, der kan heenge i luften. Aeroso-
lerne kan indeholde partikler og bakterier, som kan
veere farlige at indande.

Rustbeskyttelse/pafering/applikation

Ved rustbeskyttelse pa smé overflader anvendes der
typisk spraydaser med beskyttelsesmidlet. Pafgringen
tager ofte kort tid. Procesventilation skal benyttes

ved brug af spraydaser med rustbeskyttelsesmiddel.
P4 storre overflader/emner foregar pafgringen ved
airless-systemer, airmix eller tilsvarende.

Torring med 60 graders varm blaese-luft giver en
effektiv tprring og opvarmning af overfladen. Rust-
beskyttelsesmidler bliver derved endnu tyndere og
treenger dybere ind i alle samlinger. S¢rg for at rum-
met er velventileret.

Efterbehandling:

Der er begreenset efterbehandling ved denne proces.

"l skal befinde jer udenfor sprgjteboksen og | skal altid
sprojte mod udsugningssiden”

"Husk! Der skal altid vaere god ventilation under arbejdet”

”| skal altid bruge de vaernemidler som er angivet i de
kemiske risikovurderinger”
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Om trae- og mebelindustrien

Ubehandlet trae overfladebehandles ofte med enten
olie, lak eller maling, der kan forebygge, at traeet op-
tager fugt fra omgivelserne eller udsaettes for svamp,
der over tid nedbryder treeet. Tree er ogsa et let an-
taendeligt materiale, hvilket kan modvirkes med en
brandheemmende overfladebehandling.

Forbehandling

Forbehandlingen af tree kan deles op i henholdsvis
mekanisk og kemisk. Afhaengigt af behov, kan begge
metoder anvendes eller kun en enkelt af dem.

Mekanisk forbehandling foretages typisk ved slibning
med sandpapir. Dette sikrer optimal vedheeftning.
Metoden kan ogsa bruges ved genbehandling af trae-
emner til at fjerne f.eks. gamle malingsrester.

Ved slibning dannes fint traestgv. Jo finere stgv, jo
stgrre er risikoen ved indanding. Bade udseettelse for
treestpv fra lgvtree samt udseettelse for andet treestgv
i hpje koncentrationer gennem leengere tid, er af
Arbejdstilsynet udpeget som kreeftfremkaldende ar-
bejdsprocesser. I skal effektivt fjerne dannet traestgv,
s det ikke udger en risiko. Dette kan f.eks. ggres ved
brug af slibemaskine tilsluttet stpvsuger, ved brug af
procesventilation eller brug af veernemidler som stev-
maske eller &ndedraetsvern.

Kemisk forbehandling bestar af pafgring af en tynd
primer/grunder. Dette gpres normalt ved sprojtepafe-
ring, men aftheengigt af emnegeometrien og stgrrelse,
kan primeren ogsa pafgres med pensel. Ved sprojtepa-
fpring skal forbehandlingen forega i dertil indrettet
sprojtekabine eller sprgjteboks. I skal beskytte jer mod
risiko for indanding af aerosoler ved brug af udsug

og maske. Derudover skal I ogsa beskytte jer mod evt.
hud- og gjenkontakt ved brug af handsker og sikker-
hedsbriller.

Applikation/pafering.

Lavtrykssprgjtning er den mest anvendte sprojteme-
tode, men det er ogsa den metode, der giver stgrst ri-
siko for at forringe arbejdsmiljget, da metoden kraever
hg¢j koncentration af oplgsningsmidler. Det er vigtigt,
at Ier opleert i brugen af sprgjteudstyret.

I kan generelt gd ud fra to "tommelfingerregler” ved
sprgjtepafgring:

Anvend sa lavt arbejdstryk som muligt
Anvend sa lidt oplgsningsmiddel som muligt

Opstart til sprejtelakering omfatter klarggring af
sprojteudstyr og blanding af lakker.

Vaer opmaerksom p4, at udstyret skal renses for og
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efter brug. Dette involverer ofte organiske oplgsnings-
midler. Arbejdet skal derfor forga i en separat blan-
de- eller vaskeboks med sug (f.eks. sugehette), som
kan fjerne dampe fra de organiske oplgsningsmidler,
sa I ikke indander disse. I skal sikre ordentlig venti-
lation nar emnerne sprgjtelakeres i sprgjteboks. Det
kreever at sprgjteboksen stor nok, til at emnerne kan
placeres hensigtsmeaessigt og veere 30 cm fra boks-
abningen. Til at sikre tilbageholdelse af aerosoler,
dampe og tilbagekast skal der over hele boksabningen
mellem emne og medarbejder, vare en lufthastighed
pa mindst 0,5 m/s i retning mod boksens udsugning.
Under hele applikationsprocessen skal I befinde jer
uden for sprpjteboksen, og der skal altid sprgjtes mod
udsugningssiden. Der bgr ogsa vaere dreje- og hgjde-
indstillingsmuligheder.

Ved pafgring kan der blive pafert flere tynde lag. Ind
imellem disse kan der foretages mellempudsning
som generer fint traestgv.

Tprring af emnerne, og de dampe som kommer
herfra, er en af de processer der forurener luften i ar-
bejdslokalet mest. I skal sikre effektiv ventilation som
fijerner dampene. Emner, som midlertidigt star til
tgrring i f.eks. en reolvogn, skal ogsa placeres under
mekanisk udsugning, s dampe fra de vade emner
ikke nar arbejdsomraderne. Dermed sikres det, at
dampene ikke kan indandes.

Efterbehandling

En afsluttende efterbehandling kan besta af pudsning
af de overfladebehandlede traeoverflader. Dette vil,
som beskrevet under forbehandling, kunne genere
fint traestgv. Udseettelse for andet traestgv i hgje kon-
centrationer gennem laengere tid, er af Arbejdstilsynet
udpeget som en krzeftfremkaldende arbejdsproces.
Derfor skal inddnding af traestgv undgas ved f.eks. at
bruge slibemaskiner med integreret sug eller anvende
veernemidler som stgvmaske/andedreetsvaern.

”| skal befinde jer udenfor sprejteboksen og

. | skal altid sprgjte mod udsugningssiden”

"Husk! Hvis | arbejder med epoxy og
isocyanater, gaelder der saerlige regler om
uddannelse”

”| skal altid bruge de vaernemidler som er
angivet i de kemiske risikovurderinger”



Faelles tjekliste

FORBEHANDLING

Ja

Nej

Egne bemarkninger

Er du blevet instrueret i arbejdet med forbehandlingen af em-
nerne, der efterfplgende skal overfladebehandles?

Har du kendskab til den kemiske risikovurdering for arbejdet?

Har du fundet de veernemidler frem, der skal bruges til
forbehandlingen? Det kan veere handsker, sikkerhedsbriller,
andedraetsvaern eller fx stgvafvisende arbejdstej?

Hvis processen stgver eller der er afdampninger fra kemikalier:

Har du sgrget for at procesudsuget er teendt?

Har du s¢rget for at kontrollere at alarmen pa procesudsuget er
teendt?

Er der gjenskylleflasker i neerheden?

APPLIKATION/PAFQRING

Ja

Nej

Egne bemarkninger

Er du blevet instrueret i arbejdet med applikationen/pafgring af
emnerne, der skal overfladebehandles?

Har du kendskab til den kemiske risikovurdering for arbejdet?

Har du fundet de vaernemidler frem, der skal bruges

til applikation/pafgring? Det kan veere handsker,
sikkerhedsbriller, andedraetsvaern eller saerligt arbejdstej, fx
overtraeksdragt eller beskyttelsesdragt?

Er der krav om, at du arbejder i et seerligt arbejdsrum?

Hvis ja: Er jeres sprgjtekabine eller sprgjterum typegodkendt?

Er filtrene i sprgjtekabine eller sprejterum tilstraekkelig rene, sa
der sikres effektiv ventilation under applikationen?

Har I sprget for at minimere risikoen for aerosoldannelse, stgv
og dampe ved paferingen (brug lavt tryk ved pafering, rolige
bevaegelser)?

Er arbejdsstedet inddelt i ATEX zoner (I forhold til eksplosions-
fare)? Kender du disse zoner?
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TORRING/HZARDNING Ja Nej Egne bemerkninger

Er du blevet instrueret i arbejdet med tgrring/heerdning af em-
nerne, der er blevet overfladebehandlet?

Har du kendskab til den kemiske risikovurdering for arbejdet?

Har du fundet de veernemidler frem, der skal bruges til
forbehandlingen? Det kan vaere handsker, sikkerhedsbriller,
andedraetsveern eller fx stgvafvisende arbejdstej?

Er ventilationen teendt?

Hvis der er risiko for at blive udsat for UV lys- har du sa UV
beskyttelsesbriller?

Hvis du skal handtere varme emner, har du sa varmeisolerede
arbejdshandsker?

Er jeres tgrrekabine og IR tgrre typegodkendt?

EFTERBEHANDLING Ja Nej Egne bemerkninger

Er du blevet instrueret i arbejdet med efterbehandlingen af
emnerne, der er blevet overfladebehandlet?

Har du kendskab til den kemiske risikovurdering for arbejdet?

Har du fundet de veernemidler frem, der skal bruges til
efterbehandlingen? Det kan vaere handsker, sikkerhedsbriller,
andedraetsveern og arbejdstej?

Ved stgpvdannelse er ventilationen teendt?

Laes mere:

Bekendtggrelse nr. 381 om Arbejde med stoffer og materialer — herunder ogsa Bilag 3 Arbejde med epoxyharpikser
og isocyanater.

Arbejdstilsynets bekendtggrelse nr. 302 om arbejde med kodenummereret produkter
Bekendtgprelse nr. 202 om greenseveerdier for stoffer og materialer

Arbejdstilsynets bekendtggrelse nr. 1706 om brug af personlige vaernemidler.
Arbejdstilsynets vejledning om sandblaesning nr. D.2.1.

Bekendtgprelse nr. 835 om faste arbejdssteders indretning

BFA vejledning om kemisk risikovurdering
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